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Die Folienverarbei-

fung fiir die Oberfis-
chentechnik tiat den
Vorteil, dass bei gi-
nem Farbwechsel
keine Lackieranlaga
aufwendig umge-
riistel werden
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Mahnte die Teilnehmer, das Thema

Produktionseffizienz nicht nur auf sich die heute heif begehrten Kia-
die Maschinentechnik zu konzen- vierlack-(berflichen erzeugen las-
trieren; Prafessor AnsgarJagger, sen: Stetan Schmidt, Geschéfis-
Vorsitzender des VOI-Fachaus- . fithrer am Kunststofi-Institut Li-
schusses SpritzgleBtechnik gine f . ‘verfigt, zum : / denscheid. Neben dem klassischen
Foloes: K-ZESTUN i 0 i “alter au Lackierprozess handelt es sich

il ! Y e beispielsweise um IMD und IML

Uber den Tellerrand geschaut

VDI Jahrestagung Spritzgiefen wieder mit mehr Teilnehmern - Industrie 4.0 zeigt Ansatze zur flexibleren Fertigung auf -
neue Verfahren fiir die Oberflichentechnik

Spritzgiefen Zwei Entwicklungen
hat die VDI Jahrestagung Spritz-
giefienin Baden-Baden in diesem
Jahr aufgezeigt: Oberflachen-
veredelungen gehbren fiir Spritz-
gieBerheute zum lukrativen Stan-
dardrepertoire, mit dem sie sich
am Markt differenzieren kiinnen.
AuBerdem miissen sich die Ver-
arbeiter daraufeinstellen, dasssie
in Zukunft immer kleinere Los-
griBen bis hin z2u komplett indi-
vidualisierten Produkten wirt-
schaftlich herstellen milssen.

185 Teilnehmer — und damit gut
20% mehr als im Vorjahr - hatte
das traditionelle Branchenevent
derSpritzgieflierins Kongresshaus
nach Baden-Baden gelockt. , Die
Teilnehmerzahlistwieder deutlich
angestiegen”, freutesich Professor
Ansgar Jaeger, Vorsitzender des
VDI-Fachausschusses Spritzgied-
technik. . Dies fihre ichvorallem
auf die Vielzahl technischer The-
menzuriick, diewirin diesem Jahr
im Programm haben.”

Doch mahnte er die Teilnehmer,
sich in thren Unternehmen nicht
nur auf technische Aspekte zu
konzentrieren. ,.[Die Kanzlerin
wiirde sagen: Wir miissen inne-
halten. Ich nenne es: die Hub-
schrauberperspektive einneh-
men", 50 faeger. . Dazu gehdrt, dass
wir immer wieder vom Thema
Produktionseffizienz reden, also
davon, das meiste aus den beste-
henden Gegebenheiten herauszu-
holen. Und zwar durch die ent-

sprechende Maschinentechnik.
Dochindieser Beziehung sind wir
in Dreutschland schon sehr gut.
Potenzial zur Steigerung der Pro-
duktionseffizienz sehe ich hinge-
gen noch im Hinblick auf Unter-
nehmenskultur und Unterneh-
MENSProzesse.”
Unternehmenskultur will Jaeger
dabei keineswegs verstanden wis-
senals, Wellnessam Arbeitsplatz”,
Es gehe vielmehr um eine ange-
nehme, respektable Arbeitsatmo-
sphire, diesichaufQualititsmin-
gel, Arbeitsunfille oder die Fluk-
tuation im Betrieb auswirke.

Potenzial in Prozessen

Auch die Verbesserung der inmier-
betrieblichen Prozessetrageletat-
lich zur Produktionseffizienz bei,
50 Jaeger; .Abteilungsinterne Ab-
liufe sind in der Regel gut organi-
siert, doch die Kommunikation
ewischen den Abteilungen lisst
oftnochzuwiinschen iibrig.” Eine
gute Kommunikation etwa zwi-
schen Vertrieb, Werkzeugbauund
Produktion werde in Zukunft
immer wichtiger, da sich die Ver-
arbeiter auf zunchmend kleinere
[,nsgrﬁﬂcn, kundenindividuelle
Produkteund hiufige Anderungs-
wiinsche der Kunden einstellen
-unddabei weiterhinwirtschaftlich
fertigen milssen. Der Weg weise
hier in Richtung Industrie 4.0,

Wassich hinter dem Hype-Thema
konkret verbirgt und wie ein
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Kunststoffverarbeiter Ansitze des
Konzepts heute schon in der Pra-
xis umsetzen kann - das zeigte
Dr. Frank Possel-Diélken auf, Di-
rector Manufacturing Systemsbei
PhoenixContact GmbH & Co. KG,
Blomberg. Das Unternehmen stellt
elektrische Verbindungstechnik
sowie industrielle Automatisie-
rungstechnik herundverfiigt iiber
eine eigene Spritzgieffertigung,
aber ebenso dber Bereiche fiir
Metallverarbeitung, Montage oder
Stanzen. ,Die Variantenfertigung
istfiirunsein grofies Thema, wes-
halb wir uns schon frith mit dem
Konzept von Industrie 4.0 ausei-
nandergesetzt haben®, erkldrte
Possel-Dilken in Baden-Baden.
Die Variantenfertigung sel bei
Phoenix Contact sehr komplex,
die einzelnen Prozesse seien IT-
seitig nicht miteinander vernetzt
gewesen, sodasssomanches neue
Projekt in der Vergangenheit im-
mer wieder den Todesstof erhal-
ten habe.

Industrie 4.0 eréffne die Chance
zur Vernetzungunterschiedlicher
IT-Systeme und somit unter-
schiedlicher Prozesse im Unter-
nehmen mit den realen Objekten
inder Produktion, also Menschen,
Maschinen und Produkten. .Doch
aufdem Wegzarintegrierten Fer-
tigunggibtesnocheine Reihe von
Herausforderungen zu lésen”, so
der Fertigungsleiter. Als eine we-
sentliche sieht er den Faktor
Mensch: ,Mitarbeiter, die sich
sowohl mit SprirzgieBen als auch
mit Stanzen auskennen, gibtesam
Markt nicht. Also miissen wir sie
selbst ausbilden, was wiederum
hithere Personalkosten nach sich
zieht." AuBlerdem sei der hohe
Automatisierungsgrad eherwand-
lungsfeindlich.

Auch sei die Stecerungstechnik
heute noch nicht fiir integrierte
Prozesse wie etwa die Spritzgief-
maschine mit direkt angeschlos-
sener Stanze ausgelegt. Aufwen-
dige Schnittstellenzur Integration
von Teilprozessen milssten ge-
schaffen werden, Possel-Dolken:
~Mit der Euromap-Schnittstelle
von Spritzgiefmaschinensind wir

im Prinzip gut aufgestellt fiir In-
dustrie 4.0, doch auch diese hat
ihre Grenzen, etwa bei den L/O-
Signalen.”

Wie sich in der Oberflichentech-
nik kleine Losgrifien und indivi-
duelle Produkte realisieren lassen,
zeigten auch andere Experten auf
der VDI Jahrestagung Spritzgie-
fien auf: Wolfgang Miiller, Ver-
triebsleiter der Foliotec GmbH,
Sparneck, prisentierte neue Ent-
wicklungen beim In-mould Labe-
ling (IML} sowie In-mould Deco-
ration (IMD), . Die Folientechno-
logie hat den Vorteil, dass bei ei-
nem Farbwechsel keine Lackier-
anlage aufwendig umgeriistet

185 Teilnehmer besuchten In diesem J

hinterspritzt wird, werde derzeit
vor allem fiirschwarze Hochglanz-
oberflichen im Automobilbay
verlangt. ,Schwarze Hochglanz-
flachen erleben eine wahre Renais-
sance”, 50 Miiller. Die Vorteile des
Verfahrens: Esentstehen geschlos

sene, kratzfeste Oberflachen mit
unterschiedlichen Glanzgraden.
Eine Vorbehandlung der Oberfla-
che ist nicht notwendig, und die
Substratfolie haftet sehr gut. Al-
lerdings, so Miller, sei die Ver-
formtiefe begrenzt, auch Radien
oder Uberginge seien schwierig,
Hinterschnitte seien nicht deko-
rierbar. Auflerdem seienbestimm:
te Mindestwandstirken nitig.

ahr die VDI Jahrestagung

SpritzgieBen. Fiir sie stand neben der Information das Networking
ganz oben auf der Agenda Foto: K-ZEMUNG

werden muss®, betonteer. , Aufier-
dem lassen sich mit der Folien-
technologic und dem Digitaldruck
sogar komplett individualisierte
Produkte wirtschaftlich fertigen.”
Foliotec setzt die IMD-Technola-
gie, bei der die Folienicht Bestand-
teil des Bauteils wird, fiir die In-
dividualisierung etwa von Con-
sumer-Elektronikartikeln ein.
oDas Rolle-zu-Rolle-Verfahrenist
sehrgut automatisierbar und lasst
sich somit preisgiinstig realisie-
ren’”, so Miiller. Limits gebe es bei
der eingeschrinkten Geometrie
sowie bei den Mindestabnahme-
mengen an Folien, fiir die es mit
Leonhard Kurz und Nissha mitt-
lerweile zwei Anbieter am Markt
gebe. Das IML-Verfahren, bei dem
eine Folie verformt, ausgehirtet,
zugeschnitten und anschliefend

Welche Maglichkeiten es zur Er-
zeugung von hochglinzenden,
glatten Oberflichen insgesami
gibt, erlauterten Stefan Schmidt,
Geschiftsfihrer der Kunststoff-
Institut Lidenscheid GmbH, und
sein Kollegen Jérg Giinther. , Kla-
vierlackoptik ist fir die Produk-
tion die Konigsklasse, da man
jedes Staubkorn darauf sieht”,
stellte Schmidt klar. Neben IMD
und IMLkommen der Lackaufirag
per Inkjet, das Lackieren im Werk:
eeugund Sonderverfahren wiedas
3D-Heifiprigen oder Kaschierfo-
lien heute in der Praxis zum Ein-
satz. ,Inline-Herstellverfahren
sind prinzipiellam schinsten, sind
aber nicht immer realisierbar™, so
Schmidt. Dem Werkzeug komme
dabei eine wesentliche Rolle zu:
Denn die Inlineherstellung der

Hochglanzoberflachen im Spritz
giefiprozess komme kaum noch
ohne variotherme Werkzeugtem-
perierung aus,

Kein Konigsweg

<Einen Konigsweg in Bepug anf
das Verfahren gibt es nicht. Wel-
che Technologie man nutzen soll
te, hangt vom Einzelfall, der
Stiickzahl und der Geometrie des
Bauteils ab®, sagte auch Guinther.
Wachteil des klassischen Lackie-
rens sei eine relativ hohe
Ausschussquote aufgrund der
hohen Staubentwicklung. Das
vergleichsweise gtinstige IMD-
Verfahren beschrinke sich auf
relativ flache Bauteile und sei erst
ab groflen Stiickzahlen sinmvall,
IML punktedurch eine hohe Bril-
lanz der Folien, ohne Werkzeug-
wechsel oder Anhalten der Spritz-
giefmaschine seien viele unter
schiedliche Dekore moglich. Al
lerdings sei ein hoher Aufwand
furdie Abstimmung van Maschi-
ne, Werkzeug und Peripherie
notwendig. Kombinierenlassesich
[ML mit dem Lackieren im Werk-
zeug - etwafiir gedruckte Elekiro-
nik. Schmidt ist sich dennoch si-
cher;  Einegrundsitzliche Exper-
tise in der Oberflachentechnikist
fiir Spritzgiefverarbeiter sinn-
voll”
FineandereFormderOberflachen
technik zeigte Stefan Kriith, Ge
schiftsfithrer der Solinger [. & F.
Kriith GmbH, auf: Sein Unterneh-
men bringt mit modernen Atz
techniken wie der Lasergravur
dreidimensionale Marbstrukturen
in Spritzgiefformen, um leder-
ihnliche Oberflachen zuerzeugen
Kriitz: . Die Technik eroffnet val-
lig newe Miig]l;hkeiten. denn mil
traditioneller Atztechnik wiiren
solche Strukturen gar nicht reali-
sierbar” s
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